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oli 青

GB/T 5480《矿物棉及其制品试验方法》分为7个部分:

— 第1部分:总则;

— 第2部分:垂直度和平整度;

— 第3部分:尺寸和密度;

— 第4部分:纤维平均直径;

— 第5部分:渣球含量;

— 第6部分:酸度系数;

— 第7部分:吸湿性。

本部分为GB/T 548。的第2部分。

本次修订参考了ASTM C550-1995《硬质保温块和板的垂直度和平整度测量》。

本部分代替GB/T 5480. 2-1985《矿物棉板垂直度及平整度试验方法》

本部分与GB/T 5480. 2-1985相t匕主要变化如下:

— 用直角尺代替了原标准中的端面直角尺、边缘直角尺;

一一 增加塞 尺作 为量具;

将端面垂直度的结果改为以d/h表示;

将边缘垂直度名称改为直角偏离度;

— 取消对批产品取样数量的规定;

— 取消原标准中的算术平均值、标准差、变异系数的计算方法等内容

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利，本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。

本部分由中国建筑材料工业协会提出。

本部分由全国绝热材料标准化技术委员会(SAC/TC 191)归口。

本部分起草单位:南京玻璃纤维研究设计院。

本部分主要起草人:成钢、葛敦世、陈尚。

本部分首次发布于1985年10月。
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矿物棉及其制品试验方法

第2部分:垂直度和平整度

1 范围

    本部分规定了矿物棉及制品垂直度和平整度试验方法的量具和器材、试验步骤计算及试验结果。

    本部分适用于测定矿物棉板和半硬板的垂直度及矿物棉板的平整度。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

    GB/T 5480. 1-2004 矿物棉及其制品试验方法 第1部分:总则

    GB/T 5480. 3-2004 矿物棉及其制品试验方法 第3部分:尺寸和密度

3 术语和定义

GB/T 5480. 1-2004第3章所确立的术语和定义适用于本部分。

4   f具和器材

4. 1 直角尺:边长大于500 mm，直角偏差士。. 1'.

4.2 深度游标卡尺:分度值不大于。. 1 mm.

4.3 刚性直尺:长度比试样的长度大150 mm.

4. 4 垫块:长度约为100 mm，宽度约为25 mm,密度约为0. 8 g/cm'，厚度为Y且表面平整大小相同的

木质垫块2个

      注:Y值取 15 mm左右，但 2个垫块的Y值应相等，精确到。. 1 mm  o

4.5 塞尺:量程0. 02 mm到4. 00 mm，精度0. 01 mm,

4. 6 钢卷 尺，分度值为 1 mm

5 试验条件

按GB/T 5480. 1-2004第4章的规定。

6 试样

按GB/T 5480.1-2004第5章的规定选取试样，试样为单件产品。

7 试验步骤

7. 1 垂 直度的测定

7.1.1 端面垂直度

    把被测的整块试样和直角尺放于硬质平台上，直角尺紧贴试样的上(或下)边缘直立在平台上，用深

度游标卡尺或塞尺测量d值(见图1)，读数精确至。. 01 mm,厚度h的测量按GB/T 5480. 3-2004第

7. 2条的规定
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    共测4个端面垂直度，结果以d/h表示，保留2位有效数字，取其中最大值作为单件产品的端面垂

直度。

1- 测量平台;

2— 试样;

3— 直角尺

图 1 端面垂直度的测定

7. 1.2 直角偏离度

    将试样放于测量平台上，用直角尺的一边贴紧试样压制面的任一边，直角尺的角应与试样的角对

准。用深度游标卡尺或塞尺测量A值(见图2)，读数精确到。. 1 mm。用钢卷尺测量B值，读数精确到

1 mm

    重复上述 步骤，测量其他边 的 A值和 B 值，取其 中 A/B最大值作为单件产 品的直 角偏离度

      1— 直角尺;

    2一一 试样。

                                    图2 直角偏离度的测定

7.2 平整度

    将试样放于测量平台上，使其凹面朝上，把2块已知厚度为Y的垫块，分别放于试样两端的边缘、

纵向的中线位置上，并将刚性直尺侧放于厚度为Y的两个垫块上。用深度游标卡尺测量试样凹面最低

点与刚性直尺的距离 XL(见图 3)，读数精确到。. 1 mm。重复上述步骤，测量纵向的中线位置上的

X。值。

    长度和宽度的测定按GB/T 5480. 3第7.1条的规定。
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I- 垫块;

2— 试样;

3-- 刚性直尺

图 3 平整度的测定

计算及试验结果

8.1 端 面垂直度按式 (ll计算 :

一劳X 100 (1)

    式中 :

    m 端面垂直度，%;

    d— 试样顶端与直角尺边的距离，mm;

    h— 试样厚度 ，mm

    以每个试样测量结果中的最大值表示。保留两位有效数字。

8.2 直角偏离度按式((2)计算:

      A ，
9= 干干 入 ivu

        LS

(2)

    式中 :

    9— 直角偏离度，%;
    A— 试样末端与直角尺边的距离，MM;

    B— 试样测点到直角尺另一边的距离，mm;

    以每个试样测量结果中的最大值表示。精确到小数点后第二位。

8.3 平整度按式((3)和式(4)计算:

一X   YXL ‘。。

一X, -Yb X‘。。

(3)

(4)

式中:

人— 纵向平整度，%;
X, 横向试样凹面的最低点与刚性直尺的距离，mm;

X,— 纵向试样凹面的最低点与刚性直尺的距离，MM;

Y— 垫块厚度 ，MM;

L— 试样长度 ，mm;

几— 横向平整度，%;

  b— 试样宽度，mm }
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    计算结果精确到小数点后第二位。

9 试验记录

    按GB/T 5480.1-2004第6章的规定。


