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主题内容与适用范围

本标准规定了滚简筛的术语、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输与贮藏.

本标准适用于多角形和圆形筒式的垃圾滚筒筛(以下简称滚筒筛)。
滚筒筛主要用子城市生活垃圾和堆肥按粒度分级的筛分。

引用标准

GB 1804 公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差
GB 1184 形状和位置公差 未注公差的规定

JB 2759 机电产品包装通用技术条件

3 术语

3.1 筛上物

    物料经筛分后，未能通过筛孔的部分。

3.2 筛下物

    物料经筛分后，通过筛孔的部分。

3.3 筛分效率

    物料经筛分后，筛下物占物料中可筛下物的百分比.

3-4 筛分精度

    物料经筛分后，在筛下物中含有符合筛分粒度规格的量占蹄下物总童的百分比.

3.5 堵孔率

    筛孔被堵孔数占筛孔总数的百分比。

4 技术要求

4.1滚筒筛应按规定程序批准的图样和文件制造.

4.2 滚简筛的性能指标

4.2.1 城市生活垃圾按粒度分级的性能指标

    堵孔率不应大于 25%,

4.2.2 熟化堆肥按粒度分级的性能指标

4.2.2.1 筛分物料的含水率不应大于35%时.筛分效率和筛分精度应符合表1的规定。
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表 1

筛下物粒度分级

            们 .们 吧

筛分效率

    %

筛分精度

    %
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石 12 多70 ) 80

4.2-2.2 筛分物料的含水率不大于30%时，筛分效率和筛分精度应符合表2的规定。

                                                  表 2

筛下物粒度分级

            tn n 1

筛分效率

    %

筛分精度

    %
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4.3 筛筒体宜采用钢板制造。

4-4 筛孔周边不应有毛刺。

4.5 滚筒筛运转应平衡，筛筒不得与其他零件碰撞摩擦。

4.6 筛筒在运转中，其水平和轴向的位移不宜超过10 mm,
4.7 筛筒体的转动宜采用以下的传动形式。

4.7.1 摩擦传动。

4.了，2 齿轮传动。

4.8 装配在筛筒体上的滚动圈、齿圈必须牢固可靠。机械加工未注公差尺寸的精度等级，不得低于

GB 1804中规定的IT14级，未注形位公差的直线度、平面度、同轴度、对称度按GB 1184的D级检验

4-9 滚筒筛的所有零件、部件应检验合格，外购件应有合格证明书。
4.10轴承座不得漏油，轴承和减速器温升不应超过300C,

4. 11 整机应有安全防尘罩壳。

4.12 空载运行时的噪声不应超过85 db(A).

4,13 筛筒体空载运转时，滚圈的滑动率不应大于4 Y.0

4,14 滚轮和滚圈的接触面积不应小于60000

4} 15 滚筒筛的生产能力，配备的动力应符合表3的规定。

                                                  表 3

生产能力

  t/h
(15 毛20 簇25 簇30

电机功率

    kW
< 5.5 < 7、5 < 11 < 15

4.16滚筒筛使用寿命不宜小于10 800 h，第一次大修前使用期限不应小于1 800 h.筛筒体使用期限

不应小于1 800 h,
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4.1了 滚简筛外观应轮廓整齐，色泽美观，涂漆表面应均匀。不得有脱漆、流痕、气泡等缺陷。

4门8 为了防止筛孔的堵塞，筛筒体应装有清除筛孔堵塞的装置。

试验方法

5门 空载试验

    空载试验不应小于2h，空载运转15 min后观察、检测以下情况:

    a. 滚简筛各运转部件应转动灵活、无卡滞、碰磕漏油现象;

    b. 测定滚圈滑动率;

    。. 测定滚轮和滚圈的接触面积;

    d. 测定轴承和减速器的温升;

        测定机器的 噪声 ;

    f. 滚简筛连续运转2h后，各紧固件不得有松动现象。

5.2 负载试验

5.2.1 试验条件

    a. 试验应在满负载工作条件下进行;

    b. 供料应连续均匀;

    c 物料含水率应符合4. 2条的规定。

5-2-2 试验项目

5.2-2门 筛分效率的测定

    a. 每次试验的筛分物料不宜小于500kg;
    b. 筛上物全部经过检验筛手工筛选;

    。. 检验筛可选用与筛下物粒度规格相同的正方形筛孔的钢丝筛网;

    d. 计算公式为:

一石m'蔽    X 100m, + m} ........................ ( 1)

式中;刀一一筛分效率，%;

    ，— 筛下物质量，kg;

    ，2一 筛上物中未被筛出的筛下物质量,kg.

    e.   p的测定不得小于3次，取平均值，计算公式为:

:。一7i + 9z上........... + 7}H .........·..·..·.。二(2)

式中:n)3.

5.2.2.2 筛分精度的测定

    筛分精度的测定必须与筛分效率同时测定.

    a. 从筛下物中取样3份，每份样品不应小于5 kg;
    b. 样品均需经过检验筛手工筛选;

        检验筛可选用与筛下物粒度规格相同的正方形筛孔的钢丝筛网;

    d·分别称重;
        计算公式为:
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说:+ 加:十 份:
        M

(3)

式中: 8- 筛分精度;

州1、，，:、，:— 检验筛筛下物质量,kg;

      M- 3份检验样品的总质量,kg,

    f. 取平均值 .计算公 式为，

S,+ 82+ 十 S,
(4)

式中:n>.3,

5.3 生产试验

样机在完成负载试验后必须进行生产试验。

:.
累计工作时间不应小于200 h;

无 机械性故障 出现 ，并达到技 术要求的规定 。

6 标志、包装、运愉与贮改

6.1 每台滚筒筛应在明显位置上固定标牌。

6.2标牌中标志内容
    a. 产品名称;

    b· 产品型号;

    c. 产品标准号;

    d. 产品的主要技术参数;
    e. 出厂编号和制造日期;

    f. 制造厂名称。

6.3外露加工表面(摩擦滚轮除外)应涂防锈脂，并包扎。
6.4 滚筒筛可以部分包装或裸装，井应符合JB 2759和水路、陆路的运愉规定。

6.5 随机附带下列技术文件

    a. 产品说明书，

    b. 产品合格证;

    c. 安装图;

    d. 易损件明细表;
        装箱单。
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