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中华人民共和国水利部

关于颁发 水文测验铅鱼 等五项

部标准的通知

水机 号

各省 自治区 直辖市水利厅 局 及有关单位

根据原水电部标准制订计划 由部机械局主持 南京水利水文自动化研究所主编的

水文测验铅鱼 等五项部标准经过有关专家审查业经批准 其编号如下

水文测验铅鱼

瞬时式悬移质泥沙采样器

积时式悬移质泥沙采样器

水文测杆

水文仪器术语

以上标准自 年 月 日起实施 并由水利电力出版社出版发行 请自行向该社

购买

年 月 日
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中华人民共和国水利部部标准

水文测验铅鱼

本标准参照 明渠水流测量 测深和悬吊设备 部分条款制订

适用范围

本标准适用于江 河 湖泊 渠道过水断面中测量水深 流速及含沙量等使用的各种水

文测验铅鱼

引用标准

水文仪器总技术条件

优先数和优先数系

产品标牌

术语

铅鱼

一种用金属铅或铅 铁混合铸造成的具有一定重量和细长比 外形呈流线型的水文测

验器具

纵尾

铅鱼在水下迎合水流方向的安定舵

横尾

铅鱼在水下保持前后平衡的安定舵

横翼 沉压横翼

产生沉压力的水平翼

中华人民共和国水利部 批准 实施



沉压力

一种上翼面曲度平缓 下翼面曲度较大的不对称翼型 在水流作用下 由于上下翼面

的流速差产生一个向下的压力差叫沉压力

沉压式铅鱼

一种上曲面曲度平缓 下曲面曲度较大的回转鱼身 或在鱼身两侧装备沉压横翼 在

高流速时沉压力具有随流速增大而增大的自动增益铅鱼

儒柯夫斯基线型铅鱼

利用儒柯夫斯基保角函数变换法线型制成的铅鱼

水工线型铅鱼

采用 年代由南京水工仪器厂设计研制的铅鱼线型生产制造的铅鱼

产品结构及分类

铅鱼的结构以流线型鱼身为主体 在鱼身的背部装有悬挂机构和流速仪悬杆 并与

纵 横尾及信号源等组成铅鱼整机

铅鱼按外形构造可分为

对称型铅鱼

非对称型铅鱼

铅鱼的类型及规格如表 要求

表

类 型 型 式 型 号 产品规格

对 称 型

儒柯夫斯基

线 型
系列

水 工 系列

非 完 全

对 称 型
沉 压 式 系列

技术要求

铅鱼的外形流线体要求完整光滑 水体绕流质点沿铅鱼表面 不能出现明显的附面

层分离与尾端涡流

铅鱼在安装附件时应注意不能使整机阻力增大 整机阻力系数应控制在

之间



在使用范围内 铅鱼放置在任意测点位置时 在水中都能保持平衡和迎合流向 铅

鱼的纵尾应使铅鱼与水流方向的夹角不大于 下纵尾的高度应低于铅鱼底部 使铅鱼在

接触水面时 及时起到定向作用

铅鱼应用单点悬吊 在多漂物河流 以上的铅鱼可用双点悬吊 以上的

重型铅鱼安装流速仪的悬杆应固定在铅鱼的正前方 仪器距铅鱼头部的水平和垂直距

离 在深水江河为 倍于铅鱼最大直径 在浅水江河为 倍铅鱼最大直径

凡利用缆道悬吊较重铅鱼并兼测水深的 应考虑设置相应的水面 河底信号器 测

深信号在使用范围内应简单可靠

信号源与电源应简单 准确 可靠 有密封要求的元器件应放置在专用密封容器内

密封容器耐压不低于

为提高缆道测流信号传输效率 在铅鱼与悬索之间应配备绝缘装置

铅鱼的表面处理规定如下

鱼身部分沿铅鱼水平轴线的横断面方向涂 宽的红白相间油漆 作为安全

警戒标志

铅鱼尾翼不允许涂漆 一律作表面镀锌处理

水文测验铅鱼的全套设备及附件 配件应齐全 易损件要有充足备件

水文测验铅鱼全套设备清单见表

表

型 式 型 号

主 机 附 件

铅 鱼

主机

包 装

方 式
悬吊索 信号源 附件袋

注

儒柯夫斯基线型

水 工

沉压式

花 栏

木 箱

花栏木箱

花栏木箱

水文测验铅鱼在遵守包装 运输 保管和使用规则的条件下 使用寿命为 年 如

无重大损坏或变形可继续使用 制造厂自发货之日起一年内 因制造质量不良而发生损

坏或不能正常使用时 应无偿地为用户修理

试验方法

水文测验铅鱼在整机装配完成后 应由生产归口单位的质检部门在批量产品中 按

每批生产总数的 抽检下列指标

额定重量检查

以下 标称重量

以上 标称重量

悬吊重心检查 整机装配后 属于单点悬吊的铅鱼 吊点位置必须准确 固定 在每



批生产时 应逐台检查悬吊点位置的正确性

水下信号源检查 凡配有信号源的铅鱼 对信号源的密封要求及信号幅度应参照

产品技术要求进行逐项检查 并应符合 条要求

批量生产的产品 整机应与整装图相符 整机阻力系数不另检验

检验规则

零部件安装正确性检查

水文测验铅鱼的零 部件组装焊接后 应由专职检验人员严格按图纸要求 检验各相

关尺寸 然后才能铸造

外观质量检验

外观质量除应符合 条要求外 用肉眼检查铸件 不允许有砂眼 气

孔 裂纹 紧固件必须有自锁装置 不允许松动

型式检验

水文测验铅鱼在下列情况下 须进行型式检验

新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定

定型产品在结构 工艺或使用的材料作较大改变 可能影响产品性能时

产品长期停产后 恢复生产时

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时

正常生产时 定期或积累计一定产量后 应周期性进行一次检查

国家质量监督机构提出进行型式检验的要求

水文测验铅鱼的型式检验 必须经出厂检验合格后 方能进行

水文测验铅鱼型式检验所抽检的产品 必须由出厂检验后的合格品中随机抽取三

台进行

型式检验中 有两台不合格时 则判该批不合格 有一台不合格时 加倍抽检 其后

仍有不合格品时 则判该批不合格 对于该批不合格品应分析原因采取措施 返修后仍按

型式检验进行重新抽检

标志 包装 运输 贮存

标志

每台水文测验铅鱼应具有标志 标志的形状与尺寸应符合 的规定

产品标志

产品标志的内容应包括



制造厂名

产品名称

产品型号

重 量

产品编号

制造日期

包装箱及箱面标志

包装箱 水文测验铅鱼每台用一只两端封实 四周加固的花栏木箱包装 木箱

板条厚度不小于 宽度不小于 缝隙不大于 全部附件 备件用一只塑料

袋封装固定在花栏木箱的端板内

箱面标志 应符合 有关规定

随机文件 应符合 的有关规定

运输 贮存

水文测验铅鱼在包装条件下 允许用任何交通工具运输

水文测验铅鱼可贮存在环境温度为 相对湿度小于 的室内

周围不得有腐蚀性物质和有机溶剂

附加说明

本标准由水利部机械局提出

本标准由水利部南京水利水文自动化研究所归口

本标准由水利部南京水利水文自动化研究所负责起草

本标准主要起草人 裘家骅 黄 澳


