
砂料标准筛检验方法

本方法适用于新的 使用中和修理后的砂料标准筛的检验

一 概 述

砂料标准筛是 水工混凝土试验规程 中 砂料

颗粒级配试验的配套设备 一套标准筛包括 个筛 一个筛底

一个筛盖

二 技 术 要 求

应有铭牌 其中包括型号 规格 制造厂 出厂编号 出

厂日期等

应有产品合格证和产品说明书

筛框与筛网连接处应牢固密封 表面光洁

筛框内径为 各筛规格如表

圆孔筛的直径应符合表 要求

方孔筛筛孔尺寸及偏差应符合表 要求

单个方筛孔尺寸应不大于

表 筛 的 规 格

筛孔尺寸

孔形 圆孔 圆孔 圆孔 方孔 方孔 方孔 方孔

板厚

丝径



表 圆孔筛直径要求

筛孔直径
直径偏差

表 方孔筛直径要求

筛孔尺寸 筛孔允许偏差

最大偏差 平均偏差

方筛孔平均尺寸应不大于 不得小于

三 检 验 条 件

检验用的仪器设备

刻度放大镜 放大倍数 倍 测量精度 测微鼓最

小示值

游标卡尺 测量范围 分度值

砂料标准筛应在 下检验 环境清洁 无腐蚀性

气体

四 检验项目和检验方法

按 条技术要求对标准筛进行外观和资料文件的

检查

用游标卡尺测量筛框内径

用刻度放大镜在筛网上均匀地检测筛孔尺寸 测孔数应

不低于 个 圆孔筛以单个测值与筛孔直径之差求直径偏差值

方孔筛以单个测值与筛孔尺寸差值中的最大值为最大偏差 以

个测值的平均值与筛孔尺寸的差值为平均偏差



五 检验结果处理及检验周期

经检验满足 条技术要求的砂料

标准筛即为合格 可发给合格证书 任何一条技术要求不合格者

为检验不合格 发给检验通知书

砂料标准筛检验周期应根据试验需要确定 最长不得超

过一年



附 录

附录

砂料标准筛检验记录表

检验项目 技 术 要 求 检验数据 结果

外观

应有铭牌 产品合格证 产品说明书

筛框与筛网连接处应牢固密封

表面光洁 整齐

圆孔直径

方孔尺寸

尺寸 最大偏差 平均偏差

单个孔尺寸应不大于

筛孔平均尺寸应不大于 不得小于

结论 检验员 审核员

检验日期 年 月 日



附录

检 验 结 果

主要技术性能

圆筛孔孔径偏差

方筛孔尺寸最大偏差 偏差

偏差

偏差

偏差

方筛孔尺寸平均偏差 偏差

偏差

偏差

偏差

检验结果


