
气压式含气量测定仪校验方法

本方法适用于新的 使用中和修理后的气压式含气量测定仪

的校验

一 概 述

气压式含气量测定仪 用于测定新拌混凝土的含气量值 该

仪器适用于骨料最大粒径为 的塑性混凝土 本方法与 水

工混凝土试验规程 中混凝土拌合物含气量试验 气

压法 相配套

二 技 术 要 求

应有铭牌 其中包括型号 规格 制造厂 出厂编号和出

厂日期等

应有产品合格证和产品说明书 自制设备应有相应文件

并取得校验合格证

测定仪应由硬质金属制成 表面应平整无损 内表面光

滑 无凹凸不平的部位

器内直径与深度相等 容积应为

盖体部分应有气室 操作阀 进气阀 排气阀及压力表

容器与盖体之间用螺栓连接 并应装有密封圈 测定仪在

组装后应具有良好的气密性 在 压力时 内压力

波动不大于

压力表应为量程 分度值 的 级一

般压力表



三 校 验 条 件

检定用的仪器和设备

平板玻璃一块

台秤 称量 感量

打气筒

量程为 分度值为 的 级精密压力

表

气压式含气量测定仪应在 下检定 环境清洁

无腐蚀性气体

四 校验项目及校验方法

按 条要求进行外观检验

容器容积检定

称取干燥容器和平板玻璃总质量 精确至

将水加满容器 用平板玻璃沿着容器顶面平推过去

直至把容器上口全部盖住并使水面与平板玻璃之间无气泡存在

擦去容器和玻璃板外部余水 称容器 玻璃板加水的

总质量 精确至

按下式计算容器容积 即

式中 容器容积

检定时水的密度 可取

压力表按 规程进行校验

气密性和阀门性能校验

将水加满容器 套上橡皮密封圈 加盖 并拧紧螺栓

打开进气阀 关闭其余阀门 用打气筒打气加压 使



压力稍大于 然后用排气阀调整至 保持

测定气密性

松开操作阀 压力略降 左右 保持

测定气密性

四 校验结果处理和校验周期

经校验满足 条要求的气压式含气量测

定仪为合格 发给合格证书 任何一条技术要求不合格者为校验

不合格 发给校验结果通知书

气压式含气量测定仪的校验周期应根据试验需要确定

最长不得超过一年



附 录

附录

气压式含气量测定仪校验记录表

送校单位 仪器编号 校验编号

校验项目 技 术 要 求 校验数据 结果

外观
应有铭牌 合格证 产品说明书 内外表

面无损坏

气密性状态
和 应能维持稳定 压

力波动不大于

压力表校验 示值误差

容器容积

结论 校验员 审核员

校验日期 年 月 日



附录

校 验 结 果

主要技术性能

气密稳定性 在 和 下维持稳定 能 否

压力表精度 示值误差

容器 容积

校验结论


