
混凝土成型用标准振动台检验方法

本方法适用于新的 使用中和检修后的混凝土成型用标准振

动台的检验

一 概 述

混凝土成型用标准振动台是 水工混凝土试验规程

中 混凝土成型试件的专用设备 主要包括振动台台面 激振

器 支架三部分

二 技 术 要 求

应有铭牌 其中包括型号 规格 制造厂 出厂编号和出

厂日期等

应有产品合格证和产品说明书

外表应平整光洁 台面应水平 在启动 工作 停机时均

应平稳 音响正常

电气控制系统应安全可靠 必须具备短路 过载 断相及

漏电保护装置

振动台台面尺寸

在空载条件下 台面中心点的垂直振幅应为

台面振幅的不均匀度应小于

振动台负载与空载时 台面中心点的垂直振幅之比不小于

振动台的侧向水平振幅不应大于



振动台在空载条件下 频率应为

三 检 验 条 件

检验用的仪器设备

二级测振仪

钢卷尺 测量范围 分度值

混凝土成型用标准振动台 应在 下检定 环境

应清洁 无腐蚀性气体

四 检验项目和检验方法

按技术要求 条对设备的外观和资料进行检查

用钢卷尺测量振动台台面的尺寸

用测振仪检测振动台的垂直振幅和侧向水平振幅 垂直

振幅测点 应在振动台台面四角各选一点 每边中间位置各选一

点 台面中心一点 共 个测点 侧向水平振幅测点 应在振动

台四个侧边中间位置各选一点 启动振动台 待运转平稳后 按

选定测点进行测量 台面振幅的不均匀度 按下式计算 即

式中 同次测量中各振幅与台面中心点振幅的最大偏

差

同次测量中 台面中心点的振幅

测定振动台负载台面中心垂直振幅时 其负载为三组装

满混凝土的边长为 的立方体试件 启动振动台 待运转平

稳后 测量振动台中心点的振幅

振动台振动频率采用测振仪测定



五 检验结果处理和检验周期

经检验 满足 条要求的振

动台为合格 发给合格证书 任何一条技术要求不合格者均为检

验不合格 发给检验结果通知书

混凝土成型用标准振动台检验周期为一年



附 录

附录

混凝土成型用标准振动台检验记录表

送检单位 仪器编号 检验编号

检验项目 技 术 要 求 检验数据 结果

外观和

状态

产品应带有铭牌 合格证 说明书

外表光洁 启动 工作 停机应平稳

音响正常

振动台台

面尺寸

长

宽

空载振动

频率与振幅

振动频率

中心垂直振幅

振幅的不均匀度应小于

水平振幅应小于

负载中心振

幅与空载

中心振幅比

应不小于

结论 检验员 审核员

检验日期 年 月 日



附录

检 验 结 果

主要技术性能

振动频率与振幅 台面中心频率

台面中心振幅

振幅均匀度

水平振幅

负载与空载振幅之比

检验结论


